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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Zahnreinigungsgerat 

Ein Zahnreinigungsgerat, z. B. eine Zahnburste, weist ei- 
nen Burstenkopf aus einem harten Werkstoff, z. B. Kunst- 
stoff und an dem Burstenkopf befestigte flexible Borsten, z. 
B. aus Kunststoff, auf. Um bei der Benutzung der Zahnburste 
die Mundschleimhaute des Benutzers effektiverzu schutzen, 
weist zumindest der Burstenkopf wenigstens an seinen Ran- 
dern eine Schicht aus einem weich eingesteltten Werkstoff, 
z. B. Kunststoff, auf. 
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Patemanspruche 



1. Zahnreinigungsgerat mil einem Bflrstenkopf aus 
einem harten Material, z. B. aus Kunststoff, und an 
dem Burstenkopf befestigten flexiblen Borsten, 
z. B. aus Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Burstenkopf (3) wenigstens entlang seiner 
schmalseitigen Rander eine Schicht (6) aus einem 
gegeniiber dem Material des Burstenkopfs weiche- 
ren Werkstoff aufweist 

2. Zahnreinigungsgerat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schicht (6) aus dem wei- 
cheren Werkstoff die Rander des Burstenkopfs (3) 
bis auf dessen die Borsten tragende Unterseite und/ 
oder auf dessen Rucken ubergreift 

3. Zahnreinigungsgerat nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Burstenkopf (3) 
auch auf seinem Rucken und/oder seiner Untersei- 
te eine Schicht (6, 8) aus einem weicheren Werk- 
stoff aufweist 

4. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (6, 
8) auf dem Rucken und an den Randern aus unter- 
schiedlich weich eingestellten Kunststoffen gebil- 
det ist 

5. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (6) 
aus einem Elastomer, einem naturlichen oder syn- 
thetischen Gummi oder dergleichen gebildet ist 

6. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der aus Hart- 
kunststoff bestehende Burstenkopf (3) eine Dicke 
zwischen 2 und 4 mm und die Schicht (6) aus weich 
eingestelltem Kunststoff eine Dicke von 0,5 bis 2,0 
mm aufweist 

7. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 6, bei der die Borsten in Lochern des Bursten- 
kopfs verankert sind, dadurch gekennzeichnet, daB 
die an der Unterseite des Burstenkopfs (3) anset- 
zenden Locher (9) bis in den Bereich der Schicht (6) 
aus weich eingestelltem Kunststoff hineinreichen. 

8. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem Bur- 
stenkopf (3) mit einer ihn vollumfanglich umgeben- 
den Schicht (6) aus dem weicheren Kunststoff diese 
Schicht an der Unterseite des Burstenkopfs mit 
Durchgangslochern fur die Borsten (4) versehen ist 

9. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspruche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sich die 
Schicht aus dem weicheren Kunststoff zumindest 
teilweise bis in den an den Burstenkopf (3) anschlie- 
Benden Bereich (2) des Zahnreinigungsgerates er- 
streckt 

10. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schicht (6) aus dem weicheren Kunststoff durch 
Aufspritzen, Tauchen, Spruhen, Kleben, Schwei- 
Ben, Aufschrumpfen, Aufziehen oder Aufstecken 
am Burstenkopf (3) befestigt ist 

11. Zahnreinigungsgerat nach einem der Anspru- 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Bor- 
sten (4) mit dem Burstenkopf (3) durch SchweiBen 
verbunden sind. 

12. Zahnreinigungsgerat nach einem dcrAnspruche 
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Borsten 
(4) mil der Schicht aus weichcrem Kunststoff auf 
der Unterseite des Burstenkopfs durch SchweiBen 
verbunden sind. 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Zahnreinigungsgerat mit 
einem Biistenkopf aus einem harten Material, z. B. aus 
5 Kunststoff, und an dem Burstenkopf befestigten flexi- 
blen Borsten, z. B.aus Kunststoff. 

Zahnreinigungsgerate der vorgenannten Art sind als 
Handgerate in Form von Zahnbursten oder als Auf- 
steckgerate fur elektrische Zahnbursten bekannt 

io Heutige Zahnbursten werden praktisch ausschlieBlich 
aus Kunststoff hergestellt, wobei fur den Burstenkopf 
und den mit ihm meist einstuckigen Griff oder Aufsteck- 
ansatz harte Kunststoffe, ggfls. Duroplaste, verwendet 
werden, die in Verbindung mit den konstruktiven Ab- 

15 messungen fur die notwendige Stabilitat sorgen sollen. 
Dabei muB die Dicke der Zahnbiirste vor allem im Be- 
reich des Burstenkopfs so klein als moglich gehalten 
werden, urn bei der Benutzung innerhalb des Mund- 
raums unter Berucksichtigung der notwendigen Bor- 

20 stenlange nicht allzu sehr aufzutragen. Andererseits 
mussen die Starke des Burstenkopfs und die Starke vor 
allem auch im Obergangsbereich zum Griff so ausgelegt 
sein, daB die bei intensiver Reinigurjg^lBer den Griff auf 
den Burstenkopf ubertragenen Druckkrafte und die 

25 daraus resultierenden Biegekrafte ohne Bruchgefahr 
aufgenornmen werden. Im Gegensatz zu dem weitge- 
hend starren Griff und Burstenkopf mussen die Borsten 
fiexibel sein und ein gutes Aufrichtvermogen besitzen. 
Dies wird durch die konstruktive Abmessung (Lange 

30 und Durchmesser), wie auch durch die Wahl des Kunst- 
stof fs sichergestellt. 

Um beim Reinigungsvorgang die Schleimhaute zu. 
schutzen, sind bisher an der Zahnburste vielfache MaB- 
nahmen vorgeschlagen worden. So muB der Zahnbur- 

35 stenkopf allseitig gut verrundet sein. Er ist oberflachig 
im allgemeinen poliert Auch an den Borsten werden 
MaBnahmen zum Schleimhautschutz getroffen, bei- 
spielsweise die Borstenenden gut verrundet Auch die 
Stellung der Borsten spielt hierbei eine Rolle. 

40 Dennoch ist der Schleimhautschutz bei herkdmmli- 
chen Zahnbursten noch mangelhaft Auch kann eine 
Zahnburste bei intensiven Reinigungsbewegungen nicht 
fein genug gesteuert werden, so daB es bei empfindli- 
cher Schleimhaut zu Blutungen, im ubrigen aber leicht 

45 zur Verursachung von Schmerzen kommt Der Erfin- 
dung liegt die Aufgabe zugrunde, fur eine Zahnburste 
einen wirksamen Schleimhautschutz vorzuschlagen. 

Ausgehend von der eingangs genannten Zahnburste 
ublichen Aufbaus wird diese Aufgabe dadurch gelost. 

so daB der Burstenkopf wenigstens entlang seiner schmal- 
seitigen Rander eine Schicht aus einem gegeniiber dem 
Material des Burstenkopfs weicheren Werkstoff auf- 
weist. 

Im Gegensatz zum herkommlichen Aufbau weist das 
55 erfindungsgemaB ausgebildete Zahnreinigungsgerat zu- 
mindest im Bereich des Burstenkopfs eine zweischichti- 
ge Ausbildung auf, wobei der Burstenkopf nach wie vor 
aus einem harten, entsprechend stabilen Kunststoff be- 
steht, jedoch an seinen schmalseitigen Randern mit ei- 
eo ner weichen Beschichtung versehen ist, die beim bestim- 
mungsgemaBen Einsatz der Zahnburste beim Reiben 
oder AnstoBen an die Schleimhaut des Mundraums eine 
Art Dampfungswirkung erfUMt Mit der erfindungsge- 
maBcn Ausbildung sind vor allem dicjenigen harten Be- 
65 reichc des Burstenkopfs, die die Schleimhaut vornehm- 
lich beanspruchen, namlich die Rander des Bursten- 
kopfs durch cine weichelastische Schicht abgedeckt 
Die Schicht aus dem weicheren Werkstoff kann ge- 
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maD einer vorteilhaften Ausfuhn^Hprm auch die Ran- 
dcr des Burstenkopfs bis auf desscWic Borsten tragen- 
den Unterseite und/oder auf desscn Ruckcn ubergrei- 
fen, so daB auch an den jeweiligen Obergangcn keine 
Kanten entstehen und der gesamte Rand des Bursten- 5 
kopfs weich verrundet ist Stattdessen kann auch vorge- 
sehen sein, daB der Biirstenkopf auch auf seinem Ruk- 
ken und/oder seiner Unterseite eine Schicht aus einem 
weicheren Werkstoff aufweist 

Gegebenenfails kann die Schicht an dem Riicken und 10 
an den Randern auch aus unterschiedlich weich einge- 
stellten Kunststoffen gebiidet sein. So wird sich bei- 
spielsweise im Bereich der Rander ein weicherer Kunst- 
stoff empfehlen, als im Bereich der Oberseite. 

Mit Vorzug ist die Schicht aus einem Elastomer, ei- is 
nem naturlichen oder synthetischen Gummi od dgL ge- 
biidet. 

Herkommliche Zahnbursten weisen am Biirstenkopf 
eine Starke zwischen 5 und 6 mm auf. Diese wird erfin- 
dungsgemaB mit Vorteil auf 2 bis 4 mm reduziert, wan- 20 
rend die Schicht aus weich eingestelltem Kunststoff eine 
Dicke von 0,2 bis 2,0 mm aufweist Dadurch ist sicherge- 
steilt, daB die zusatzliche Schicht nicht zu einer Verdik- 
kung des Burstenkopfs fuhrt, die im Mundraum in Ver- 
bindung mit der Lange der Borsten unangenehm auftra- 25 
gen wurde. 

Die Befestigung der Borsten am Biirstenkopf erfolgt 
nach herkommlicher Methode dadurch, daB die Borsten 
in Lochern des Zahnburstenkopfs verankert sind. Da 
hierfur eine Haltelange von ca. 4 mm notwendig ist, 30 
wurde der aus Hartkunststoff bestehende Tei! des Bur- 
stenkopfs bei der erfindungsgemaBen Ausbildung kaum 
ausreichen, urn diese Haltelange zu bieten. Es kann des- 
halb erfindungsgemaB weiterhin vorgesehen sein, daB 
die an der Unterseite des Zahnburstenkopfs ansetzen- 35 
den Locher bis in den Bereich der Schicht aus weich 
eingestelltem Kunststoff hineinreichen, so daB die Bor- 
sten beispielsweise in dieser Schicht verankert werden 
konnen, dennoch innerhalb des Zahnburstenkopfs eine 
ausreichende Haltelange finden. 40 

Sofern die Schicht aus weich elastischem Kunststoff 
den Biirstenkopf voll umfanglich urngibt, kann diese 
Schicht auch an der Unterseite des Burstenkopfs mit 
Durchgangslochern f Or die Borsten versehen seia 

Eine weitere Verbesserung des Schleimhautschutzes 45 
ergibt sich dann, wenn sich die Schicht aus dem weiche- 
ren Kunststoff zumindest teilweise bis in den an den 
Biirstenkopf anschlieBenden Bereich des Zahnreini- 
gungsgerates erstreckt Damit sind alle mit der Schleim- 
haut in Beruhrung kommenden harten Teile abgedeckt 50 

Die Schicht aus dem weicheren Kunststoff kann auf 
verschiedene Weise am Biirstenkopf befestigt werden, 
z. B. durch Aufspritzen im Zweikomponenten-Spritz- 
guB, durch Tauchen, Spriihen, Kieben, SchweiBen, Auf- 
schrumpfen, Aufstecken oder Aufziehea 55 

Vorzugsweise sind bei der erfindungsgemaBen Aus- 
bildung die Borsten mit dem Biirstenkopf durch Schwei- 
Ben verbunden. Hierfur sind in neuerer Zeit vielfaltige 
Vorschlage und Verfahren entwickelt worden. Im Rah- 
men der erfindungsgemaBen Ausbildung der Zahnbur- 60 
ste hat dies den besonderen Vorteil, daB fur die Befesti- 
gung der Borsten keine Bauhohe an dem aus Hartkunst- 
stoff bestehenden Biirstenkopf verlorengeht, so daB die 
Dicke des Burstenkopfs und der weich elastischen 
Schicht problemlos optimiert werden konnen. Stattdes- 65 
sen ist es aber auch moglich, die Borsten mit der Schicht 
aus weicherem Kunststoff auf der Unterseite des Bur- 
stenkopfs durch SchweiBen zu verbinden. 



Nachslchend ist dM^indung anhand einiger Aus- 
fuhrungsbeispiclc bcscnrieben. In der Zeichnung zei- 
gen: 

Fig. 1 cine schematische Seitenansicht einer Zahn- 
burste; 

Fig. 2 einen Querschnitt des Burstenkopfs gemaB 
Fig.l; 

Fig. 3 einen Langsschnitt im Bereich des Zahnbur- 
stenkopfs in einer anderen Ausfuhrung; 

Rg. 4 einen Querschnitt des Zahnburstenkopfs ge- 
maB Fig. 3; 

Fig. 5 einen Langsschnitt einer anderen Ausfuhrungs- 
form des Zahnburstenkopfs; 

Fig. 6 einen Langsschnitt einer abgewandelten Aus- 
fiihrungsform des Zahnburstenkopfs und 

Fig. 7 einen Querschnitt des Burstenkopfs einer wei- 
teren AusfQhrungsform. 

Das in der Zeichnung wiedergegebene Zahnreini- 
gungsgerat in Form einer Zahnburste 1 weist einen 
Griff oder Stiel 2 und einen Zahnburstenkopf 3 auf, die 
einstuckig, beispielsweise durch SpritzgieBen, herge- 
stellt sind und aus einem harten ausreichend stabilen 
Kunststoff bestehen. An der Unterseite des Bursten-' 
kopfs,3 sind die Borsten 4 in Biindel oder Einzelstellung 
befestigt Sie konnen senkrecht zur FISche der Untersei- 
te oder aber geneigt, ggfls. auch gegeneinander geneigt, 
angeordnet seia Die Borsten 4 bestehen aus einem fle- 
xiblen, widerstandsfahigen Kunststoff mit groBer 
Feuchtigkeitsresistenz,z. B. einem Polyamid. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, besteht der Biirstenkopf 3 
aus zwei Schichten, wobei die eine Schicht, die Kern- 
schicht 5, einstuckig mit dem Stiel 2 ist, wahrend die an 
den Randern des Burstenkopfs vorgesehene Schicht 6 
aus einem weich eingestellten Kunststoff besteht. Bei 
der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 deckt diese Schicht 
6 nicht nur die Rander 6 und 7 des Burstenkopfs 3 ab, 
sondern greift auch uber die Begrenzungsrander dessel- 
bea auf die Oberseite, den Rucken der Zahnbiirste, wie 
dies bei 8 in Fig. 3 und 4 gezeigt ist und bildet dort eine 
vollflachige Schicht 8. Sie kann ggfls. auch auf die Unter- 
seite ubergreif en oder diese auch vollflachig abdecken. 

Bei der AusfQhrungsform gemaB Fig. 5 sind die Bor- 
sten 4 in Lochern 9 des Teils 5 des Burstenkopfs 3 ange- 
ordnet, wobei diese Locher bis in die weichelastische 
Schicht 6 reichen, wo die Borsten in herkommlicher 
Weise verankert sind. Dabei sollte die Gesamtdicke des 
Teils 5 bzw. der Kernschicht des Burstenkopfs 3 und der 
weichelastischen Schicht 6 so groB sein, daB den Borsten 
4 zumindest eine Haltelange von 4 mm zur Verfugung 
sleht 

Statt der in Fig. 5 gezeigten AusfQhrungsform mit 
mechanisch verankerten Borsten konnen diese auch, 
wie Fig. 6 zeigt, an der Unterseite des Burstenkopfs 3 
aufgeschweiBt sein, wodurch sich die Gesamthdhe des 
Burstenkopfs, also die sich aus dem Teil 5 und der weich- 
elastischen Schicht ergebende Dicke minimal gehalten 
werden kann. 

Sofern bei der in Fig. 5 gezeigten Befestigung der 
Borsten die weichelastische Schicht 6 sich auch auf die 
Unterseite des Borstenkopfs 3 erstreckt, weist die 
Schicht an der Unterseite entsprechende DurchgangsJo- 
cher fur den Durchgriff der Borsten 4 auf. In Fig. 7 
schlieBlich ist eine Ausfuhrungsform gezeigt, bei der die 
Borsten 4 nur mit der Schicht 10 auf der Unterseite des 
Burstenkopfs 3 verbunden sind, z. B. durch SchweiBen. 

Die Schicht 6, 7, 8, 10 aus weichelastischem Kunststoff 
kann in Abwandlung zur zeichnerischen Darstellung so- 
weit bis zum bzw. in den Bereich des Griffs 2 hineinrei- 
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chen daB alle harten Wiche, die bcim Re.nigcn dcr 
Shne rnit der Schleimhaut in Vcrb.ndung kommcn 
konnen, wirksam abgedeckt sind. 
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